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D- 05.03.17
Remont czgstkowy nawierzchni bitumicznych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych drég na terenie miasta Przasnysza, dla
ktérych zarzadca jest Burmistrz Przasnysza .

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typow i rodzajéw i obejmujg: naprawe wybojow i
obtamanych krawedzi, uszczelnienie pojedynczych peknie¢ i wypetnienie ubytkéw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czgstkowy nawierzchni - zespét zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezgco, zwigzanych z
usuwaniem uszkodzen nawierzchni zagrazajgcych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate
powierzchnie, hamujgce proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.

Pojecie ,remont czgstkowy nawierzchni” miesci sie w ogdlnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest
objete ogdlniejszym pojeciem ,,utrzymanie drég”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokoéé nie wiekszg niS grubos¢ warstwy
Scieralne;j.

1.4.3. Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokosé¢ wieksza ni$ gruboéé¢ warstwy écieralnej.
1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia poréw - mieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1
mm) o dobranym

uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem uptynnionym szybkoodparowujgcym rozpuszczalnikiem. Stuzy do
powierzchniowego uszczelniania porowatych warstw Scieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w
szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

2. MATERIALY

2.1 Rodzaje materiatéw do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uSyte do tego celu powinny by¢ dostosowane do rodzaju i
wielkosci uszkodzenia, np.

Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania)
nalezy naprawiac:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na gorgco”,

- mieszankami mineralno-asfaltowymi Recykling do wykonywania remontow zimg ( temperatura ponizej 5°C)
materiat Wykonawcy zgodnie z PN-S-96025.

- technikg sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu (zasada jak przy powierzchniowym
utrwaleniu),

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw), ktére wrzucaja pod cisnieniem mieszanke grysu i emulsji asfaltowe;j
bezposrednio do naprawianego wyboju.

Powierzchniowe ubytki warstwy $cieralnej nalezy naprawiac:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetniania poréw w $cieralnych warstwach nawierzchni

- metoda powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem kationowych szybkorozpadowych emulsji asfaltowych,

- przy Uzyciu specjalnych maszyn (remonterdow), ktore podczas przejscia spryskujg nawierzchnie emulsjg, rozsypuja
grysy i wciskaja je w emulsje.

2.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco

2.2.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gtebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czgstek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym

najwieksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny sie miesci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4 gtebokosci
uszkodzenia do 80 mm. Przy gtebszych uszkodzeniach nalezy zastosowac¢ odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
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asfaltowego wbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i witasciwosciach fizyko-mechanicznych,
dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

2.3 Kruszywo
Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac grysy odpowiadajgce wymaganiom podanym w
PN-B-11112:1996 [1].

2.5. Lepiszcze

Do remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane
szybkorozpadowe klasy K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajgce wymaganiom podanym w EmA-99 [3].

Mozna stosowac tylko emulsje asfaltowe posiadajgce aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke.

Do betonu asfaltowego nalezy stosowac asfalt drogowy D 50/70

2.6. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralno-asfaltowymi na gorgco
mozna stosowacd kauczukowo-asfaltowe tasmy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu
modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym o szerokosci od 20 do 70 mm, grubosci od 2 do 20 mm,
dtugosci od 1 do 10 m, zwiniete na rdzen tekturowy z

papierem dwustronnie silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sie:

a) dobrg przyczepnoscig do pionowo przecietej powierzchni nawierzchni,

b) wytrzymatoscig na $cinanie nie mniejszg niz 350 N/30 cm2,

c) dobrg gietkoscig w temperaturze -200C na watku £ 10 mm,

d) wydtuzeniem przy zerwaniu nie mniej niS 800%,

e) odksztatceniem trwatym po wydtuzeniu o 100% nie wiekszym niS 10%,

f) odpornoscia na starzenie sie.

Tasmy te stuzg do dobrego potaczenia wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco z pionowo
przycietymi sciankami naprawianej warstwy bitumicznej istniejgcej nawierzchni. Szerokos$¢ tasmy powinna by¢ réwna
grubosci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Cienisze tasmy (2 mm) nalezy stosowac przy
szerokosciach naprawianych ubytkéw (wybojéw) do

1,5 metra, zas grubsze (np. 10 mm) przy szerokosSciach wiekszych od 4 metréow.

3. SPRZET

3.1. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewnic uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltowej stosowanej w
technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wiekszosci robot
remontowych mozna stosowaé skrapiarki mate z recznie prowadzong lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem
jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utatwic¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m2).

3.2. Betoniarki

Do mieszania sktadnikow szybkowigzgcych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny by¢ zastosowane
wolnospadowe betoniarki o pojemnosci dostosowanej do zakresu wykonywanych robdt i czasu wigzania mieszanki.
Moga to by¢ betoniarki o pojemnosci 25, 50 lub 100 litréw.

3.3. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na gorgco”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robét dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek mineralno-
bitumicznych przy zzyciu topat, listwowych sciggaczek i listew profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek
nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych.

3.5. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow) mozna uzy¢ specjalne remontery, wprowadzajgce pod
cisnieniem kruszywo jednoczesnie z modyfikowang kationowg emulsjg asfaltowg w oczyszczone sprezonym
powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadajg sie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (podtuznych) pekniec (szerszych od 2 cm) oraz
gtebokich ubytkéw i wybojow (powyzej 3 cm) ale takze do wypetniania powierzchniowych uszkodzen i zanizen
powierzchni warstwy scieralnej.

Remonter powinien byé wyposazony w wysokowydajng dmuchawe do czyszczenia wybojdw, silnik napedzajacy
pompe hydrauliczng , system pneumatyczny z dmuchawg z trzema wirnikami do usuwania zanieczyszczen i



SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

nadawania ziarnom grysu (frakcji od 2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm) duzej predkosci przy ich
wyrzucaniu z dyszy razem z emulsj3., zbiornik emulsji podgrzewany grzatkami i pompg emulsji. Remonter powinien
by¢ wyposazony w uktad dostarczania grysu przenosnikiem slimakowym ze standardowego samochodu
samowytadowczego, a takze w uktad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po

zakonczeniu remontu czgstkowego.

4. TRANSPORT

4.1. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco”

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowac gorgcg mieszanke mineralno-asfaltowa w pojemnikach
izolowanych cieplnie (termosach).

4.2. Transport lepiszcza
Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzeri i prawdopodobnych przyczyn ich powstania naleSy ustali¢ sposéb naprawy.
Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi nawierzchni) do naprawy nalezy
wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na gtebokos¢ umozliwiajgcy
wyrdéwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata lub frezowanie.

- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu, Swiru, piasku i pytu

5.2. Naprawa wybojow i obtamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi ,,na goragco”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy spryskac dno i boki
naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowga emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 |/m2 zamiast spryskania bocznych
Scianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe
.Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych Sciggaczek oraz listew profilowych.
W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy
miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni
naprawianego miejsca i utozona

z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z powierzchnig sgsiadujgcych
czesci nawierzchni.

Rdznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzchni przeznaczonej nie powinny by¢ wieksze od 4 mm.
Roztozong mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowa.

Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny dla zageszczanej warstwy
i dobre miedzywarstwowe zwigzanie.

Jezeli wybdj nastgpit wokdt pekniecia poprzecznego lub podtuznego, to po jego naprawieniu nalezy niezwtocznie
wyfrezowaé nad peknieciem w wykonanej tacie szczeline o szerokos$ci 12 mm i gtebokosci 25 mm, a nastepnie
wypetnic¢ jg zalewg

asfaltowa.

5.3. Uzupetnianie ubytkow ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy Scieralnej

5.3.1. Uzupetnianie ubytkdw zaprawy na powierzchni warstwy Scieralnej mieszankami mineralno-asfaltowymi do
wypetnienia Mieszanki do wypetniania poréw, sktadajac sie z drobnoziarnistego piasku, wypetniacza i asfaltu
uptynnionego ze srodkiem adhezyjnym, mogg wnika¢ w czyste pory w warstwie scieralnej i nieco rozpuszczac
(zmiekczac) asfalt w powierzchniowej warstwie

nawierzchni tak, ze zapewnia to mocne potgczenie mieszanki z podtozem. Mieszanki nalezy stosowac przy suche;j
pogodzie i temperaturze powietrza powyzej 50C. Podtoze musi mie¢ oczyszczone pory i by¢ suche. Mieszanke nanosi
sie bardzo cienkg warstwg ( 1,0 kg/m2 ) i bardzo energicznie $cigga sie jg listwami. Bezwzglednie nalezy unikaé
wypetniania wybojéw tg mieszankg, gdyz w tych miejscach proces odparowywania rozpuszczalnika trwatby bardzo
dtugo i powodowat obnizenie stabilnosci warstwy w takim miejscu.

Po okoto 10 do 20 minutach od roztozenia mieszanki nalezy réwnomiernie posypac jg czystym piaskiem tamanym od
1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm w ilosci 5 kg/m2. Po tym zabiegu mozna odda¢ nawierzchnie do ruchu.

5.3.2. Uzupetnianie
W zaleznosci od ubytkéw ziarn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy $cieralnej technikg sprysku lepiszczemi
posypania grysem od ilosci miejsc z ubytkami i wielkosci ubytkow nalezy stosowac odpowiedni sprzet do ich naprawy.
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Przy wiekszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowa¢ remonter wykonujacy przy jednym przejsciu maszyny,
sprysk lepiszczem (kationowg emulsjg asfaltowg), posypanie grysem granulowanym i wcisniecie go w lepiszcze. Przy
mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowac specjalny remonter natryskujacy pod cisnieniem
jednoczesnie kruszywo z

modyfikowang kationowa emulsjg asfaltowa. Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca
sprezonym powietrzem, a nastepnie poprzez te samg dysze natryskiwana jest warstewka emulsji asfaltowej.
Nastepnie przy Uzyciu tej samej dyszy natryskuje sie pod cisnieniem naprawiane miejsce kruszywem otoczonym (w
dyszy) emulsjg W koncowej fazie nalezy

zastosowac natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm. W zaleznosci od tekstury naprawianej
nawierzchni nalezy zastosowa¢ odpowiednie uziarnienie grysu po uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru (od 2 do 4 mm
lub od 4 do 6,3 mm).Bezposrednio

po tak wyremontowanym miejscu moze odbywaé sie ruch samochodowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane
wyniki badan materiatéw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawic je Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robét

Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek

- betonu asfaltowego,

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia mieszanki mineralnej, co najmniej jedno badanie na
kazde rozpoczete 10 000 kg przy mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm, na kazde 30 000 kg przy uziarnieniu od 0
do3

mm i dalej odpowiednio: na kazde 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 5 mm i na kazde 80 000 kg przy uziarnieniu od 0
do 8 mm (uziarnienie i ilo$¢ lepiszcza),

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno” do powierzchniowego wypetniania ubytkéw zaprawy (poréw) - na
kazde

rozpoczete 10 000 kg co najmniej jedno badanie sktadu mieszanki (uziarnienie i ilo$¢ lepiszcza),

- ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m2 - codziennie,

- réwnos¢ naprawianych fragmentéw - kazdy fragment

Rdéznice miedzy naprawiong powierzchnig a sgsiadujgcymi powierzchniami, nie powinny by¢ wieksze od 4 mm dla
drég o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajacej po zageszczeniu powinien by¢ zgodny ze spadkiem
istniejgcej

nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by¢ wykonana ponad krawed? otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm. Przy
innych rodzajach mieszanek, ktére s3 mniej podatne na dogeszczenie poziom warstwy wypetniajacej ubytek
powinien by¢ wyzszy od

otaczajacej nawierzchnio 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Dla remontéw czastkowych z betonu asfaltowego i mieszanki wbudowywanej na zimno jednostkg obmiarowg jest
tona [T] wbudowanej masy.

Dla uszczelnionych spekan poprzecznych i podtuznych jednostkg obmiaru jest m (metr).

Dla remontdéw czgstkowych emulsja i grysami jednostka obmiaru jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiodr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni (obciecie krawedzi, oczyszczenie dna i krawedzi, usuniecie wody),
- spryskanie dna i bokdéw emulsjg asfaltows,

- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie spekan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie i osuszenie spekan, usuniecie sladéw i plam
olejowych oraz

zagruntowanie Scianek spekan gruntownikiem.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania remontu czastkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniem spekan obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wywodz odpadow,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z SST,

- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11142:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
Wymagania

10.2. Inne dokumenty
WARUNKI TECHNICZNE. DROGOWE KATIONOWE EMULSJE ASFALTOWE EMA-99. INFORMACIJE, INSTRUKCIJE. ZESZYT
60. IBDIM, WARSZAWA, 1999
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D - 05.03.15
Naprawa przez uszczelnienie
podtuinych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych

WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z naprawg
podtuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych, przez ich uszczelnienie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t na drogach miejskich na terenie miasta Przasnysza, dla ktérych zarzadcg jest Burmistrz
Przasnysza.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia naprawy spekan nawierzchni
bitumicznych .

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej lub warstwy $cieralnej i warstw nizej lezacych
wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystgpienia w nawierzchni (tylko w warstwie Scieralnej lub
tacznie z warstwami nizej lezgcymi) naprezen rozciggajacych wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na
rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej, w postaci pekniecia o ksztatcie przekroju
poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,V”, o jego przebiegu prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni
(pekniecie spowodowane jest skurczem termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy Scieralnej).

1.4.3. Pekniecie odbite - przeniesienie (przenikniecie) do warstw powierzchniowych peknieé, ktére wystgpity
wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralnych, zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). Pekniecie
odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie spekan - sposdb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na przywrdceniu szczelnosci
warstwy Scieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a takze na utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujgcych sie
przy jego brzegach (krawedziach i $ciankach).

1.4.5. Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczesciej na gorgco, do uszczelniania pekniec i
wypetniania (wycietych) szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje petna szczelnos$¢ i elastycznosé oraz nie ulega
oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie
zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) - roztwér gruntujacy, sktadajacy sie ze specjalnych substancji nanoszonych na boczne
Scianki szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia przyczepnosci zalewy asfaltowej do tych sScianek.

1.4.7. Frezowanie pekniec - poszerzanie istniejgcych peknie¢ warstwy Scieralnej specjalng frezarka (palcowa lub
tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym do prSSTokatnego, o szerokosci
od 12 do 15 mm i gtebokosci okoto 25 mm.

1.4.8. Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury od 150 do 250°C waskiego
strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od 2,5 do 4,0 m>/min. Stuzy do oczyszczania spekan z
zanieczyszczen i stabozwigzanych, z resztg nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza
spajajgcego ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na $ciankach i krawedziach pekniecia.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonanie robdt nastepowac bedzie w ramach robét zlecanych przez Zamawiajgcego w ramach roboét
obmiarowych Formularz robét naprawczych.
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2. MATERIALY
2.1. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak réwniez niezwigzanych spoin roboczych w
warstwach Scieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowac zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem
odpowiednich polimerow termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS), posiadajace bardzo dobrg zdolnos¢
wypetniania spekan i szczelin, niskg sptywnos¢ w temperaturze +60°C, bardzo dobrg przyczepnoéé do $cianek, a takze
dobrg rozciggliwos¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posiadac aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku
ich braku lub niepetnych danych, powinna mieé¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) zdolnos¢ wypetniania spekan i szczelin (na catej

L b. dobra
wysokosci)
2) temperatura mieknienia PiK > 85°C
3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.
4) sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach <5 mm
5) odpornosé¢ na dziatanie wysokiej temperatury o
. <10°C
(przyrost temperatury mieknienia PiK)
6) zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze
< 1% wag.

165°C/5 godz.

7) odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach
wg badania prébek uformowanych w kule
oziebionych do temperatury -20°C i opuszczonych z

3 sposrdd badanych 4 kul nie
powinny wykazywac sladéw

K .

wysokosci 250 cm uszkodzen
8) penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C <130j.Pen.
9) wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C >15%

Poszczegdlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w pojemnikach i zabezpieczone
przed mozliwoscig wymieszania i zanieczyszczenia.

2.2. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnosé zalewy asfaltowej do $cianek szczeliny, nalezy stosowaé w
przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiadaé¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy oraz posiadaé
aprobate techniczng.

Gruntownik nalezy sktadowac¢ w pojemnikach, w sposdb zabezpieczajgcy go przed zanieczyszczeniem, z
zachowaniem przepisdw przeciwpozarowych.

2.3. Materiaty do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym zapobiezenia przyklejaniu
sie goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypaé wierzch wypetnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym
sypkim materiatem (np. niezbrylonym cementem lub suchg, niezbrylong maczka kamienna

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to zamiast cementu lub
maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub mieszanki drobnej granulowanej. Kruszywo do
posypywania zalewy w szczelinach pekniecia powinno pochodzi¢ z jednego zrddta dla catego wykonywanego zadania.
Stosowane kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy Il.

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w zamknietych, szczelnych
workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem.

Kruszywo powinno by¢ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajgcymi je przed zawilgoceniem i
wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejgcych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowac frezarki mechaniczne (z frezami palcowymi lub
tarczowymi), zapewniajgce wykonanie poszerzen zgodnie z ich przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb
gtebokosci (ok. 25 mm) i szerokosci (ok. 12 mm) o pionowych sSciankach bocznych.
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3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknieé¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne (napedzane silnikiem) wyposazone w
wirujgce dyski, o srednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych (& 0,6 mm) i szerokosci 10 lub 12 mm. Moc
silnika napedzajgcego szczotke powinna by¢ wieksza od 10 kW.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan o rozwartosci wiekszej od 8 mm nalezy stosowac lance goracego powietrza zasilane
sprezonym powietrzem o cisnieniu od 0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci gorgcego powietrza o temperaturze od 150 do
250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m*/min. Zrédtem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany
ptynnym gazem propan-butan.

3.5. Kotty do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac jedynie urzgdzenia (kotty) wyposazone w posredni (olejowy) system
ogrzewania i zapewniajgce ciggte jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. System ogrzewania powinien by¢
wyposazony w sprawny, termostatowany system poéredniego ogrzewania olejem. Zrédtem ciepta (automatycznie
sterowanym) jest palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarkga i oczyszczone szczotkg mechaniczng Scianki pekniecia (szczeliny),
stuza specjalne wtryskarki, zapewniajgce réwnomierne pokrycie Scianek cienkg warstwg srodka zwiekszajgcego
przyczepnosc zalewy do scianek pekniecia.

Przy matym zakresie robét, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypetniania spekan zalewa

Przygotowane do wypetniania spekania mogg by¢ zalewane gorgca zalewga asfaltowa zalewarkami, tj. mechanicznymi
urzadzeniami przesuwanymi recznie wzdtuz zalewanej szczeliny. Urzadzenia te mogg posiadac niewielkie zbiorniki (od
5 do 10 litrow kruszywa), z ktdrych zalane pekniecia sg natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach robét nalezy stosowac specjalne kotty o pojemnosci co najmniej 150 litréw (zalewy),
wyposazone w system automatycznego podgrzewania i mieszania zalewy oraz w system cisnieniowego
podawania goracej zalewy wysokocisnieniowym wezem i lanca zalewajgca do szczeliny. W dolnej czesci lanca musi
by¢ wyposazona w odpowiedni zawor regulujacy ilos¢ podawanej zalewy do koricdwki wprowadzajacej zalewe do
szczeliny.

System cisnieniowego podawania gorgcej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy lub dwuwezowy. W okresie
chtoddéw zaleca sie stosowanie systemu dwuwezowego, ktéry jest ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania
zalewy, zdarzajgcego sie przy systemie jednowezowym.

Urzadzenia zalewajgce stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i podgrzanych (az do nadtopienia
asfaltu przy krawedziach pekniecia) lancg gorgcego powietrza, powinny by¢ wyposazone w specjalne korncéwki w
postaci skrzyneczki metalowej bez dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm i
dtugosci okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do gérnego) poziom goracej zalewy
(przez ciggte jej uzupetnianie w miare zuzycia) i przesuwac jg (osiowo) wzdtuz uszczelnionego pekniecia.
Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniania pekniec.

Przy matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowg mozna nalewac recznie, przy pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajgce, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rGwnomierne wypetnienie odpowiednio
przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej z niewielkim meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym materiatem sypkim.
Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktore sg czesto wyposazone w zbiorniczki z
materiatem wysypujacym sie przez regulowang szczeline, posypywanie nastepuje mechanicznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywg, o
pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknieciem
(deklem - przykrywka) zabezpieczajgcym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych workach
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(10, 20 lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszcza sie w zalewie w trakcie jej
podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na pogorszenie wtasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od 20 do 30 litréw), z tworzywa
sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnosé¢, gruntownik powinien by¢ transportowany z zachowaniem
przepisow przeciwpozarowych.

4.4. Transport materiatéw do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
zawilgoceniem.Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét zwigzanych z naprawg spekan, nie mogg wystepowac opady atmosferyczne, a
temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekar zalewa bitumiczna nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozrdznia sie nastepujace metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajgce na wypetnianiu gorgcg zalewag przestrzeni miedzy oczyszczonymi,
podgrzanymi i nadtopionymi lancg gorgcego powietrza, sciankami pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad
peknieciem paska zalewy o grubosci okoto 1,5 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy
peknieciu.

Przy niespekanych krawedziach warstwy scieralnej obok pekniecia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o
szerokosci od 60 do 70 mm, za$ przy widocznych wtoskowatych, zapoczatkowanych peknieciach obok
zasadniczego pekniecia, nalezy zwiekszy¢ szerokosc uszczelniajagcego pasma nawet do 20 cm.

Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokot pekniecia nalezy wyfrezowac uszkodzone fragmenty
nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci walca frezujgcego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowa¢ warstwe
nowga mieszankg mineralno-asfaltows o zblizonym sktadzie do sktadu i wtasciwosci istniejgcej warstwy Scieralnej,
a po jej zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i gtebokosci 25 mm) nad
istniejgcym peknieciem i uszczelni¢ je metoda opisang nizej (5.3.b lub 5.3.c).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypac go materiatem suchym, czystym drobnoziarnistym
(cementem, maczka kamienng, piaskiem tamanym lub mieszankg drobng granulowang o uziarnieniu od 1 do 2
mm). Nie powinno sie stosowac kruszywa o uziarnieniu wiekszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie sie
widocznych nieréwnosci na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do 3 mm goracej zalewy w
poprzecznych peknieciach, dodatkowe nieréwnosci w kierunku podtuznym, spowodowane uszczelnianiem,
wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka
Spekania o rozwartosci Scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtosci peknie¢ poprzecznych mniejszej od 4
metréow przy rozwartosci Scianek mniejszej od 6 mm), przed wypetnieniem ich gorgca zalewa, nalezy poszerzy¢
frezarka mechaniczng do szerokosci co najmniej 12 mm, na gtebokos$¢ 25 mm.

Poszerzone pekniecie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng szczotka z wirujgcym dyskiem z drutéw stalowych, a
nastepnie (jesli wg zalecen producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowac
gruntownikiem (roztworem Srodka zwiekszajgcego przyczepnos¢). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika
nalezy zalac szczeline goraca zalewg do poziomu powierzchni warstwy scieralnej, jesli roboty uszczelniajgce
wykonywane sg w porze letniej kiedy wystepujg wysokie temperatury. Przy temperaturach nizszych, ale zawsze
powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad peknieciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze
goracego lata, do poziomu powierzchni warstwy Scieralne;.

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 5.3.b, lecz zamiast
stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem
Scianek poszerzonego pekniecia, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktérg czysci sie poszerzone pekniecie,
podgrzewa i nadtapia asfalt z jego $cianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg przyczepnos$¢ zalewy do
Scianek i krawedzi pekniecia.

Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane metodg pasmowg, jak w pkt 5.3.a.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materiaty i wymagane wyniki
badan materiatow przeznaczonych do wykonania naprawy spekan i przedstawic je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy badac szerokos¢ i gtebokosé oraz czystosé spekan po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy
sprawdzi¢, czy oczyszczone Scianki spekania nie zawierajg zadnych niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno-
asfaltowej, ziarn kruszywa, pytédw oraz sladéw wilgoci, a takze $ladéw i plam olejowych. Jezeli wystepuja jakiekolwiek
$lady wilgoci nalezy je usunagé lanca goracego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi
rozpuszczalnikami.

Jezeli Scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona
warstewka srodka zwiekszajgcego przyczepnosé nie zawiera nieodparowanych czgstek rozpuszczalnika
(zagruntowane Scianki przy pocieraniu palcem nie powinny wykazywac objawow $cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania czujnikdéw temperatury zalewy i
oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych
puszek (z przykrywkami) probki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopig Swiadectwa badania (producenta) do wtasciwego
laboratorium celem wykonania badan kontrolnych.

Po zalaniu peknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowosc¢ ich wypetnienia zalewa.

Jezeli gorgcy zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy materiat ten
rownomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr naprawionych spekan.

Powierzchnie ewentualnych uszczelnien spekan siatkowych wokat poprzecznych lub podtuznych spekan nawierzchni,
uszczelnianych metodg pasmowg, pomierzong w mz, przelicza sie dzielgc jg przez srednig szeroko$¢ nominalnego
paska uszczelnienia metodg pasmowag réwng 0,07 metra i otrzymujgc dtugosé (w metrach) uszczelnionych peknie¢
metodg pasmowa.

Ptatnos$¢ bedzie realizowana obmiarowo na podstawie formularza robét naprawczych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jesli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktéw 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,
- poszerzenie spekan frezarka,
- oczyszczenie spekan i usuniecie $ladow i plam olejowych,
- zagruntowanie Scianek spekan gruntownikiem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia 1 m spekania nawierzchni obejmuje:



SZCZEGOEOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i ewentualnie zaleceniami Inzyniera,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

D —05.01.00 NAWIERZCHNIE GRUNTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem i utrzymaniem nawierzchni gruntowych na drogach miejskich na terenie miasta
Przasnysza, dla ktérych zarzadca jest Burmistrz Przasnysza.

1.2. Zakres stosowania SST
szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonywaniem nawierzchni gruntowych i obejmuja:

BERD-05.01.01 Nawierzchnia gruntowa naturalna

BERD-05.01.02 Nawierzchnia gruntowa ulepszona.

Nawierzchnie gruntowe mogg by¢ wykonywane w przypadkach, gdy konieczne jest potgczenie

komunikacyjne, a wzgledy ekonomiczne lub inne (np. ochrona sSrodowiska) nie pozwalajg na budowe drogi o
nawierzchni twardej. Nawierzchnie gruntowe mogg by¢ traktowane jako pierwszy etap budowy drogi, ktéra bedzie
ulepszana w miare potrzeb i mozliwosci finansowych.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia gruntowa naturalna - okreslenie w rozumieniu niniejszej specyfikacji jest rownoznaczne z
pojeciem ,nawierzchnia gruntowa profilowana” wedtug nizej podanej definicji:

Nawierzchnia gruntowa profilowana - wydzielony pas terenu, przeznaczony do ruchu lub postoju

pojazddw oraz ruchu pieszych, w ktorym wystepujacy grunt podtoza jest wyréwnany i odpowiednio
uksztattowany w profilu podtuznym i przekroju poprzecznym oraz zageszczony.

1.4.2. Nawierzchnia gruntowa ulepszona - wydzielony pas terenu, przeznaczony do ruchu lub
postoju pojazdow oraz ruchu pieszych, w ktérym wystepujgcy grunt podtoza jest ulepszony
mechanicznie lub chemicznie, wyréwnany i odpowiednio uksztattowany w profilu podtuznym i
przekroju poprzecznym oraz zageszczony.

2. MATERIALY

2.1. Grunt

Grunt jest podstawowym materiatem do budowy nawierzchni gruntowych.

Grunty nalezy klasyfikowac zgodnie z normg PN-B-02480.

Przy budowie nawierzchni gruntowej nalezy kierowac sie zasadg wykorzystania w maksymalnym
stopniu gruntu zalegajgcego w podtozu.

Rozpoznanie gruntu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie badan makroskopowych okreslonych w
normie PN-B-04452 [2]; badania uziarnienia wedtug normy PN-B-04481 [3] lub PN-B-06714-15 [5].
Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci podaje tablica 1.

Tablica 1. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci

Wymagania
Lp. Whiasciwosci Grunty Grunty Grunty
niewysadzinowe watpliwe wysadzinowe
1 | Wskaznik nosnosci wedtug BN-70/8931- W,oc0d 5 do 10
. Wios <5
05 [17], %, (Woet) Whot > 10
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2 | Wskaznik piaskowy (WP) wedtug BN- WP od 25 do 35
64/8931-01 [13] WP>35 WP <25
3 | Zawartosé czgstek ponizej 0,063 mm e ..
wedtug PN-B?06712-15 [SJ] % ponizej 20 od 20 do 30 powyzej 30
4 | Zawartosc¢ czastek ponizej 0,02 mm e . .
wedtug PN-B?0448;) 3] ‘Vi ponizej 3 od3do 10 powyzej 10
5 I{(Zf]plrfrnosc bierna wedtug PN-B-04493 Hyp < 1,0 Ho0d 1,0do 1,3 He > 1.3
D-05.01.01 NAWIERZCHNIA GRUNTOWA NATURALNA
WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z wykonaniem i utrzymaniem nawierzchni gruntowych na drogach na terenie Miasta Przasnysz. .

1.2. Zakres stosowania SST
szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni gruntowej naturalnej.

2. MATERIALY

Nawierzchnie gruntowe naturalne mogg by¢ wykonywane z gruntéw zalegajgcych w podtozu.
Rozpoznanie i klasyfikacje gruntu nalezy przeprowadza¢ wedtug zasad podanych w ST D-05.01.00 ,Nawierzchnie
gruntowe. Wymagania ogolne” pkt 2.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni gruntowej profilowanej powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— spycharek, jesli wymagane jest wstepne wyréwnanie profilu podtuznego,

— réwniarek, do wyprofilowania przekroju poprzecznego korony drogi,

— walcéw statycznych, gtadkich lub ogumionych, lub ptytowych zageszczarek wibracyjnych,

— przewoznych zbiornikbw na wode wyposazonych w urzadzenia do réwnomiernego i kontrolowanego
rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

4.1. Grunt mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
Profilowanie i zageszczenie nawierzchni gruntowej

W przypadku, gdy w podtozu drogi zalegajg spoiste grunty, nalezy je spulchnic i rozdrobnic¢ przy uzyciu zrywarki lub
sprzetu rolniczego (ptuga lub kultywatora).

Czynnosci profilowania mogg by¢ wykonywane tgcznie z robotami ziemnymi.

Profilowanie nawierzchni gruntowej nalezy rozpoczg¢ od wykopania rowéw o przekroju tréjkagtnym z jednoczesnym
przesunieciem gruntu uzyskanego z wyciecia rowodw, na korone drogi.

Przesuniety urobek rozséciela sie i wstepnie wyrédwnuje w profilu podtuznym i przekroju poprzecznym przy uzyciu
rowniarki. Ostateczne wyrédwnanie korony drogi z nadaniem wymaganych spadkéw podtuznych i poprzecznych
nalezy wykonac kolejnym przejsciem réwniarki lub przy uzyciu szablonu.
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Przy profilowaniu nawierzchni gruntowej rowniarkami zaleca sie, aby dtugosc jednorazowo profilowanego odcinka
wynosita co najmniej 250 m i byfa tak dobrana, aby:

— profilowanie zostato zakoriczone w ciggu jednego dnia roboczego,

— na koncach odcinka byta mozliwos¢ zawracania maszyn (np. zjazdy na drogi boczne).

Po wyrdéwnaniu i sprofilowaniu droge gruntowg nalezy zagescié. Liczbe przejs¢ sprzetu zageszczajgcego potrzebng do
wymaganego zageszczenia gruntu nalezy ustali¢ doswiadczalnie. Wyréwnang i wyprofilowang nawierzchnie gruntowa
zageszcza sie przy wilgotnosci optymalnej. Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest nizsza od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz
20 % jej wartosci, to wilgotnos¢ gruntu nalezy zwiekszy¢ przez dodanie wody. Jezeli wilgotnos¢ gruntu jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej o 10% jej wartosci, grunt nalezy osuszy¢. Sposob osuszenia powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Zageszczenie wyprofilowanej nawierzchni gruntowej o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi drogi i
stopniowo przesuwacé pasami podtuznymi czeSciowo naktadajgcymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie drogi
gruntowej o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczynac¢ od dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi,
czesciowo nakfadajacymi sie, w kierunku goérnej krawedzi.

Zageszczenie nalezy uznad za dostateczne, gdy nie wystepujg $lady po przejezdzie sprzetu zageszczajgcego.

Utrzymanie nawierzchni gruntowej

Nawierzchnia gruntowa po oddaniu do eksploatacji wymaga systematycznych zabiegdw pielegnacyjnych.
Powstajgce koleiny, zagtebienia i wyboje usuwa sie najlepiej przy uzyciu wtoka, szablonu lub réwniarki. Wtokuje sie
nawierzchnie po deszczu, gdy grunt jest wilgotny i wtok tatwo scina wybrzuszenia i wyréwnuje wgtebienia.

Jezeli powstate uszkodzenia sg znaczne, nalezy usunac je przez wykonanie remontu nawierzchni. Remont polega na
wypetnieniu wybojéw lub kolein swiezym gruntem o wtasciwosciach zblizonych do gruntu w nawierzchni,
wyprofilowaniu za pomocg rowniarek i zageszczeniu.
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D - 05.03.23b
REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI
Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej na drogach
miejskich na terenie miasta Przasnysza, dla ktorych zarzadcg jest Burmistrz Przasnysza.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot na drogach, ulicach, placach i chodnikach.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej, wykonanej na:

— drogach lokalnych i dojazdowych,

— ulicach osiedlowych i zbiorczych,

— przystankach autobusowych, peronach i ciggach pieszo-jezdnych,

— placach, parkingach, wjazdach do bram i garazy,

— chodnikach, alejach spacerowych, sciezkach, pasazach,

— Sciezkach rowerowych.

Po uzyskaniu zgody Inzyniera, ustalenia zawarte w niniejszej SST mozna stosowac¢ do napraw na wiekszej powierzchni
niz remont czgstkowy, np. przy odnowie nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy $cieralnej
nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub barwionego, jedno- lub
dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonym materiatem
wypetniajgcym.

1.4.3. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni z betonowej kostki brukowej na sekcje w
celu umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonym materiatem wypetniajgcym.

1.4.4. Remont czgstkowy - naprawa pojedynczych uszkodzer nawierzchni z betonowej kostki brukowej o
powierzchni do okoto 5m”.

1.4.5. Odnowa nawierzchni - naprawa nawierzchni, gdy uszkodzenia lub zuzycie przekraczajg 20 - 25% jej
powierzchni, wykonana na catej szerokosci i dtugosci odcinka wymagajacego naprawy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczgce materiatdéw do remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j
Wymagania dotyczgce materiatdw do remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej powinny
odpowiada¢ warunkom podanym w OST D-05.03.23a ,,Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drdg, ulic oraz
placéw i chodnikow” [2] pkt 2.

W mozliwie najwiekszym stopniu nalezy wykorzysta¢ do remontu czgstkowego materiat kostkowy otrzymany z
rozbiorki istniejgcej nawierzchni. Nowy materiat uzupetniajgcy powinien by¢ tego samego gatunku i koloru co kostka
z nawierzchni istniejgcej.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonania remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej

Wymagania dotyczgce sprzetu do wykonania remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j
powinny odpowiada¢ warunkom podanym w OST D-05.03.23a [2], dla recznego uktadania betonowej kostki brukowej
na matych powierzchniach, z zastosowaniem sprzetu do rozebrania uszkodzonej nawierzchni, jak np.: topatek do
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oczyszczenia spoin, haczykdw do wyciggania kostek i usuwania zalew, dtut, mtotkow brukarskich, skrobaczek,
szczotek, mtotkdw pneumatycznych, draggéw stalowych, konewek, wiader do wody, szpadli, topat itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczgce transportu materiatéw do remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej
powinny odpowiada¢ warunkom podanym w OST D-05.03.23a [2] pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Uszkodzenia nawierzchni z betonowej kostki brukowej podlegajgce remontowi czagstkowemu

Remontowi czgstkowemu podlegajg uszkodzenia nawierzchni z betonowej kostki brukowej, obejmujace:

— zapadniecia i wyboje fragmentdéw nawierzchni,

— przesuwanie rzedéw kostek pod dziataniem sit poziomych,

— znieksztatcenia zwigzane z lokalnym podnoszeniem sie nawierzchni lub peknieciami w spoinach pod wptywem
zmian temperatury w spoinach zalanych zaprawg cementowo-piaskowg,

— ostabienia statecznosci kostek przy ich wykruszaniu sie lub wymywaniu materiatu wypetniajgcego kostki,

— osiadanie nawierzchni w miejscu przekopow (np. po przetozeniu urzadzen podziemnych), wadliwej jakosci
podtoza lub podbudowy, niewtasciwego odwodnienia,

— nieréwnosci bruku z powodu pochylenia sie kostek, powstajgcych od wysysania przez opony samochoddéw piasku
ze spoin, wskutek szybkiego obracania sie kot samochodowych,

— kostki pekniete, zmiazdzone, uszkodzone powierzchniowo,

— inne uszkodzenia, deformujace nawierzchnie w sposdb odbiegajacy od jej prawidtowego stanu.

5.2. Zasady wykonywania remontu czgstkowego

Wykonanie remontu czgstkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:
1. roboty przygotowawcze
— wyznaczenie powierzchni remontu czgstkowego,
— rozebranie uszkodzonej nawierzchni z betonowej kostki brukowej z oczyszczeniem i posortowaniem materiatu
uzyskanego z rozbiorki,
— ew. naprawe podbudowy lub podtoza gruntowego,
2. utozenie nawierzchni
— spulchnienie i ewentualne uzupetnienie podsypki piaskowej wraz z ubiciem wzglednie wymiane podsypki
cementowo-piaskowej wraz z jej przygotowaniem,
— utozenie nawierzchni z betonowej kostki brukowej z ubiciem i wypetnieniem spoin,
— pielegnacje nawierzchni.

5.3. Roboty przygotowawcze
5.3.1  Wyznaczenie powierzchni remontu czgstkowego

Powierzchnia przeznaczona do wykonania remontu czgstkowego powinna obejmowac caty obszar uszkodzonej
nawierzchni oraz czes$¢ do niego przylegajgcy w celu tatwiejszego powigzania nawierzchni naprawianej z istniejgca.
Przy wyznaczaniu powierzchni remontu nalezy uwzgledni¢ potrzeby prowadzenia ruchu kotowego wzglednie
pieszego, decydujac sie w okreslonych przypadkach na remont np. na potowie szerokosci jezdni.

Powierzchnie przeznaczong do wykonania remontu czgstkowego akceptuje Inzynier.

5.3.2  Rozebranie uszkodzonej nawierzchni z oczyszczeniem i posortowaniem materiatu z betonowej kostki
brukowe;j

Przy kostce utozonej na podsypce piaskowej i spoinach wypetnionych piaskiem rozbiérke nawierzchni mozna
przeprowadzi¢ dtutami, haczykami z drutu, mtotkami brukarskimi, drggami stalowymi itp. Uzyskuje sie dos$¢ duzo
materiatu zdatnego do ponownego uzycia.

Rozbidrke kostki utozonej na podsypce cementowo-piaskowej i spoinach wypetnionych zaprawa cementowo-
piaskowa przeprowadza sie zwykle mtotkami pneumatycznymi, draggami stalowymi itp., uzyskujgc znacznie mniej
materiatu do ponownego uzycia niz w przypadku poprzednim.

Szczeliny dylatacyjne wypetnione zalewami asfaltowymi lub masami uszczelniajgcymi nalezy oczysci¢ za pomoca
haczykéw, szczotek stalowych recznych lub mechanicznych, dfut, topatek itp.

Stwardniata starg podsypke cementowo-piaskowg usuwa sie catkowicie, po jej rozdrobnieniu na fragmenty.
Natomiast starg podsypke piaskowg, w zaleznosci od jej stanu, albo pozostawia sie, wzglednie usuwa sie
zanieczyszczong gorng jej warstwe.
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Materiat kostkowy otrzymany z rozbidrki, nadajacy sie do ponownego wbudowania, nalezy doktadnie oczyscic,
posortowac i sktadowac w miejscach nie kolidujgcych z wykonywaniem robét.

5.3.3  Ewentualna naprawa podbudowy lub podfoza gruntowego

Po usunieciu nawierzchni i ew. podsypki sprawdza sie stan podbudowy i podtoza gruntowego. Jedli s one
uszkodzone, nalezy zbadac przyczyny uszkodzenia i usungc je w sposob wtasciwy dla rodzaju konstrukcji nawierzchni.
Sposdb naprawy zaproponuje Wykonawca, przedstawiajac jg do akceptacji Inzyniera.

W przypadkach potrzeby przeprowadzenia doraznego wyréwnania podbudowy na niewielkiej powierzchni mozna, po
akceptacji Inzyniera, wyréwnac jg chudym betonem o zawartosci np. od 160 do 180 kg cementu na 1 m? betonu.

5.3.4. Utozenie nawierzchni z betonowej kostki brukowej

Ksztatt, wymiary i barwa kostek oraz desen ich uktadania powinny by¢ identyczne ze stanem przed przebudowa. Do

remontowanej nawierzchni nalezy uzy¢, w najwiekszym zakresie, kostki otrzymane z rozbidrki, nadajace sie do

ponownego wbudowania. Nowy uzupetniany materiat kostkowy powinien by¢ tego samego gatunku i koloru co stary.

Roboty nawierzchniowe na podsypce cementowo-piaskowe] zaleca sie wykonywac przy temperaturze otoczenia nie

nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od

0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczyé materiatami o ztym

przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.).

Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.

Podsypke piaskowg pod kostkg nalezy albo:

— spulchni¢, w przypadku pozostawienia jej przy rozbiorce, albo

— uzupetni¢ piaskiem, w przypadku usuniecia zanieczyszczonej gornej warstwy starej podsypki,

a nastepnie ubic.

Podsypke cementowo-piaskowa nalezy przygotowac w betoniarce, a nastepnie rozscieli¢ na podbudowie.

Sposdb wykonania podsypki zaleca sie przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami OST D-05.03.23a [2] pkt 5.6.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm powyzej otaczajgcej nawierzchni, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza

sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.) powinna

trwale wystawac od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek

Sciekowych (Sciekdw).

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa

sztucznego. Po ubiciu wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

Rownos¢ nawierzchni sprawdza sie tatg, zachowujgc witasciwy profil podtuzny i poprzeczny otaczajgcej starej

nawierzchni.

Szerokosc spoin i szczelin dylatacyjnych pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi nalezy zachowac takg samg, jaka

wystepuje w otaczajgcej starej nawierzchni.

Spoiny wypetnia sie takim samym materiatem, jaki wystepowat przed remontem, tj.:

a) piaskiem, spetniajgcym wymagania OST D-05.03.23a [2] pkt 2.3, jesli nawierzchnia jest na podsypce piaskowej,

b) zaprawg cementowo-piaskowg, spetniajgcg wymagania OST D-05.03.23a [2] pkt 2.3, jesli nawierzchnia jest na
podsypce cementowo-piaskowe;.

Szczeliny dylatacyjne wypetnia sie trwale drogowymi zalewami kauczukowo-asfaltowymi lub syntetycznymi masami

uszczelniajgcymi, okreslonymi w OST D-05.03.23a [2] pkt 2.3.

Sposdb wypetnienia spoin i szczelin dylatacyjnych zaleca sie przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami OST D-05.03.23a

[2] pkt 5.7.5.

Chcac ograniczy¢ okres zamykania ruchu przy remoncie nawierzchni, mozna uzywac cementu o wysokiej

wytrzymatosci wczesnej do podsypki cementowo-piaskowej i wypetnienia spoin zaprawg cementowo-piaskowa.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-piaskowa, po jej

wykonaniu nalezy pielegnowac przez przykrycie warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cmi

utrzymywanie jej w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni w przypadku zwyktego cementu portlandzkiego i 3 dni w

przypadku cementu o wysokiej wytrzymatosci wczesnej.

Remontowang nawierzchnie mozna odda¢ do uzytku:

— bezposrednio po jej wykonaniu, w przypadku podsypki piaskowej i spoin wypetnionych piaskiem,

— po 3 dniach, w przypadku zastosowania cementu o wysokiej wytrzymatosci wczesnej do podsypki cementowo-
piaskowej i wypetnienia spoin zaprawg cementowo-piaskowa,

— po 10 dniach, w przypadku zastosowania zwyktego cementu portlandzkiego do podsypki i wypetnienia spoin jak
wyzej.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaé:
a) w zakresie betonowej kostki brukowej, nowo dostarczone;j:

aprobate techniczng,
certyfikat zgodnosci

lub deklaracje

zgodnosci

dostawcy oraz

charakterystycznych, w przypadku zadania ich przez Inzyniera,
— wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych wg OST D-05.03.23a [2] pkt 2,

b) w zakresie innych materiatéw:

— ew. badania wiasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w OST

budza watpliwosci Inzyniera.

ewentualne wyniki

badan cech

D-05.03.23a [2] , ktdre

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarédw w czasie remontu czgstkowego nawierzchni z kostki podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Czestotliwosc

Lp. Wyszczegdlnienie robot , Wartosci dopuszczalne
P y & badan P
1 Wyznaczenie powierzchni remontu Tylko niezbedna
czastkowego 1raz powierzchnia
) Roboty rozbiérkowe nawierzchni Akceptacja tylko kostek
lraz

i materiat kostkowy odzyskany z rozbidrki

nieuszkodzonych

3 | Podbudowa i podfoze gruntowe

Ocena ciagta

Ew. remont z
doktadnoscig powierzchni
t1lcm

4 | Podsypka

Ocena ciggta

Odchytka grubosci + 1 cm

barwa, desen utozenia)

Utozenie kostek (rodzaj, ksztatt, wymiary,

Ocena ciggta

Wg pktu 5.4.4

6 |Rownos¢ nawierzchni w profilu
podtuznym i poprzecznym

Ocena ciggta

Wg pktu 5.4.4
Przeswity pomiedzy tatg
a powierzchnig do 8 mm

Wypetnienie spoin i szczelin
w nawierzchni

Ocena ciagta

Wg pktu 5.4.4

6.3. Badania wykonanych robét

Po zakoniczeniu robdt nalezy sprawdzi¢ wizualnie:

— wyglad zewnetrzny wykonanego remontu czgstkowego, w zakresie: jednorodnosci wygladu, ksztattu i wymiarow
kostek, prawidtowosci desenia i koloréw kostek, ktére powinny byé jednakowe z otaczajgcg nawierzchnig z

betonowej kostki brukowej,

— prawidtowos¢ wypetnienia spoin i ew. szczelin oraz brak spekan, wykruszen, plam, deformacji w nawierzchni,
— poprawnos¢ profilu podtuznego i poprzecznego, nawigzujgcego do otaczajgcej nawierzchni i umozliwiajgcego

sptyw powierzchniowy wad.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanego remontu czgstkowego nawierzchni z betonowe] kostki

brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— roboty rozbiérkowe nawierzchni istniejgce;j,
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ew. remont podbudowy i podtoza gruntowego,
wykonanie podsypki pod nowg nawierzchnie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ remontu czastkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robét,

ew. przygotowanie i remont podtoza,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

wykonanie robét rozbiérkowych,

wykonanie podsypki,

utozenie i ubicie kostek,

wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,
pielegnacje nawierzchni,

przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m” remontu czastkowego nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje ew.
wystepujgcych robot towarzyszacych (jak: obramowanie, krawezniki, Scieki), ktére powinny by¢ ujete w innych
pozycjach kosztorysowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Polskie Normy i normy branzowe dotyczace wykonania nawierzchni z betonowej kostki brukowej obowigzujg wedtug
OST D-05.03.23a [2].

10.2. Ogolne specyfikacje techniczne

2.

D-05.03.23a Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej dla drég i ulic oraz
placéw i chodnikow.
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D - 05.01.03 NAWIERZCHNIA ZWIROWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem remontu nawierzchni zwirowej i nawierzchni z mieszanki kruszyw tamanych 0-
31mm na drogach miejskich na terenie miasta Przasnysza, dla ktérych zarzadcg jest Burmistrz Przasnysza.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem

nawierzchni zwirowej.

Nawierzchnie zwirowg mozna wykonywacé na drogach obcigzonych ruchem bardzo lekkim i lekkim.

Najkorzystniej jest wykonywac jg w okolicach obfitujgcych w kruszywa naturalne.

Nawierzchnie zwirowa mozna wykonywa¢ jednowarstwowo lub dwuwarstwowo i uktadaé na:

— podfozu gruntowym naturalnym, w przypadku gdy jest to grunt przepuszczalny - dwuwarstwowo,

— podtozu gruntowym ulepszonym np. wapnem, popiotami lotnymi z wegla brunatnego lub cementem, w
przypadku gdy jest to grunt nieprzepuszczalny - jednowarstwowo,

— warstwie odsaczajacej, w przypadku gdy podtozem jest grunt nieprzepuszczalny - dwuwarstwowo.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawierzchnia nie przystosowana do szybkiego ruchu samochodowego ze
wzgledu na pylenie, nieréwnosci, ograniczony komfort jazdy - wibracje i hatas, jak np. nawierzchnia ttuczniowa,
brukowcowa lub zwirowa.

1.4.2. Nawierzchnia zwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, ktérej warstwa Scieralna jest
wykonana z mieszanki zwirowej bez uzycia lepiszcza czy spoiwa.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do nawierzchni zwirowych

Mieszanka zwirowa powinna mie¢ optymalne uziarnienie. Sktad ramowy uziarnienia podano w tablicy 1.Kruszywo
naturalne uzyte do mieszanki zwirowej powinno spetnia¢ wymagania normy PN-B-11111 [2] i PN-B-11113 [3], a
ponadto wskaznik piaskowy wg BN-64/8931-01 [4] dla mieszanki o uziarnieniu:

od 0 do 20 mm, WP powinien wynosi¢ od 25 do 40,

od 0 do 50 mm, WP powinien wynosi¢ od 55 do 60.

Tablica 1. Sktad ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki zwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia
Wymiary przechodzi przez sito, % wag.
oczek nawierzchnia jednowarstwowa lub . .
. . . warstwa dolna nawierzchni
kwadratowych warstwa gdérna nawierzchni .
. . dwuwarstwowej
sita dwuwarstwowej
mm a; b, a b
50 - - - 100
20 - - 100 67
12 - 92 88 54
4 86 64 65 30
2 68 47 49 19
0,5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3
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3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania nawierzchni zwirowej

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z

nastepujgcego sprzetu:

— koparek i fadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

— spycharek, réwniarek do, rozktadania, profilowania,

— przewoznych zbiornikdbw na wode do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w urzadzenia do
réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,

— walcéw statycznych lekkich

4. TRANSPORT
4.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podtoia

Podtoze powinno by¢ odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego poprzez utozenie warstwy odsgczajacej z
piasku o wskazniku wodoprzepuszczalnosci wiekszym od 8 m/dobe,

Zamiast warstwy odsgczajgcej podtoze gruntowe mozna ulepszy¢ stabilizujac je wapnem, cementem.

Grubos$¢ warstwy ulepszonego podtoza, jezeli nie zostata okreslona w dokumentacji projektowej, powinna wynosi¢ 15
cm, a jej spadek poprzeczny od 4 do 5%.

5.3. Wykonanie nawierzchni zwirowej

5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanki zwirowej
Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o:
a) wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej,
b) wyniki badan mieszanki, wedtug wymagan podanych w punkcie 2.2,
c) wilgotnos¢ optymalng mieszanki okreslong wg normalnej préby Proctora, zgodnie z normg PN-B-04481 [1].

5.3.2. Wbudowanie i zageszczanie mieszanki zwirowej

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki. Grubos¢
roztozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé projektowang, tj.:
a) dla nawierzchni jednowarstwowej (na podtozu ulepszonym) od 8 do 12 cm,
b) dla kazdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podtozy gruntowym lub warstwie odsaczajgcej) od 10 do 16
cm.
Mieszanka po roztozeniu powinna byc¢ zageszczona przejsciami walca statycznego gtadkiego. Zageszczanie
nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpoczg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podtuznymi,
czesSciowo naktadajgcymi sie w kierunku jej osi. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczgé
od dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami podtuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.
Zageszczenie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98 zageszczenia
maksymalnego, okreslonego wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] i BN-77/8931-12 [6].
Wilgotnos$¢ mieszanki zwirowej w czasie zageszczania powinna by¢é rowna wilgotnosci optymalnej. W przypadku gdy
wilgotnos$¢ mieszanki jest wyzsza o wiecej niz 2% od wilgotnosci optymalnej, mieszanke nalezy osuszy¢ w sposdb
zaakceptowany przez Inzyniera, a w przypadku gdy jest nizsza o wiecej niz 2% - zwilzy¢ okreslong iloscig wody. Jezeli
nawierzchnie zwirowg wykonuje sie dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z
zachowaniem wymogow jak wyze;.

5.4. Utrzymanie nawierzchni zwirowej

Nawierzchnia zwirowa po oddaniu do eksploatacji powinna by¢ pielegnowana. W pierwszych dniach po wykonaniu
nawierzchni nalezy dbac, aby byta ona stale wilgotna, zraszajgc ja wodg ze zbiornikéw przewoznych.

Nawierzchnia powinna by¢ réwnomiernie zajezdzana (dogeszczana) przez samochody na catej jej szerokosci, w
okresie 2 tygodni, w zwigzku z czym zaleca sie przektadanie ruchu na rézne pasy przez odpowiednie ustawienie
zastaw.

Pojawiajace sie wklesniecia po okresie pielegnacji wyréwnuje sie kruszywem po uprzednim wzruszeniu nawierzchni
za pomocg oskardéw. Wczesne wyréwnanie wklesnie¢ zapobiega powstawaniu wybojéw. Jezeli mimo tych zabiegéw
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tworzg sie wyboje, uszkodzone miejsca nalezy wycig¢ pionowo i usungé, dosypac swiezej mieszanki zwirowej,
wyprofilowac i zagesci¢ wibratorem ptytowym lub recznym ubijakiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Rownos¢ nawierzchni

Nierownosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowg, Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-
metrowa tatg. Nierownosci nawierzchni nie powinny przekracza¢ 15 mm.

6.2. Grubos¢ warstw

Grubos$¢ warstw nalezy sprawdzaé przez wykopanie dotkdw kontrolnych w potowie szerokosci nawierzchni.
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nie powinny przekracza¢ = 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni zwirowe;j.
W przypadku remontu nawierzchni zwirowej jednostkg obmiaru jest 1 tona wbudowanego kruszywa (zwiru)

7.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania lub remontu nawierzchni zwirowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— spulchnienie, wyprofilowanie i zageszczenie ze skropieniem wodg podtoza gruntowego lub warstwy odsaczajacej,
— dostarczenie materiatéw,

— dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowej,

— wyrdéwnanie do wymaganego profilu,

— zageszczenie poszczegdlnych warstw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu
2. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni

drogowych. Piasek
4. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego
5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni
planografem i tata
6. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
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D -07.01.02 REMONT OZNAKOWANIA POZIOMEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z remontem (odnowieniem) oznakowania poziomego na drogach miejskich na terenie
miasta Przasnysza, dla ktérych zarzadcg jest Burmistrz Przasnysza.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t na wymienionych w pkt 1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z remontem (odnowieniem)
oznakowania poziomego stosowanego na drogach o nawierzchni twardej, gdy zaistnieje potrzeba:

- odnowienia fragmentu zatartego, zniszczonego lub niewidocznego oznakowania,

- znakowania stref robot prowadzonych w pasie drogowym,

- znakowania tymczasowego,

- usuniecia elementoéw dotychczasowego oznakowania.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Remont oznakowania poziomego - zabiegi wykonywane w ramach utrzymania drég, polegajace na odnowieniu
fragmentow zatartego, zniszczonego lub niewidocznego oznakowania pierwotnego, znakowania stref robot w pasie
drogowym, znakowania tymczasowego i usuwania elementéw dotychczasowego oznakowania.

2. MATERIALY
2.1. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatéw

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do remontu (odnowienia) poziomego znakowania drég musi odpowiadaé
wymaganiom aprobaty technicznej wydanej przez uprawniong jednostke.

2.2. Materiaty do znakowania cienkowarstwowego i grubowarstwowego

Materiatami do znakowania przy robotach remontowych s3 przede wszystkim materiaty do znakowania
cienkowarstwowego, tj. farby naktadane warstwg grubosci od 0,3 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi
ciekte produkty, zawierajgce ciata state rozproszone w organicznym rozpuszczalniku lub w wodzie, ktére moga
wystepowac w uktadach jedno- lub wielosktadnikowych, np. farby jednosktadnikowe rozpuszczalnikowe, farby typu
HS - high solid, farby wodorozcienczalne, farby szybkoschnace, farby dwusktadnikowe chemoutwardzalne itp.
Podczas naktadania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnie pedzlem, watkiem lub przez natrysk,
powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Farby do znakowania trwatego i okresowego powinny miec kolor biaty, a do znakowania tymczasowego - kolor z6tty.
W przypadku przewidzianym przez SST lub Inzyniera, mozna stosowac przy robotach remontowych materiaty do
znakowania grubowarstwowego (masy chemoutwardzalne stosowane na zimno oraz masy termoplastyczne)
naktadane warstwg grubosci od 0,9 mm do 5 mm, odpowiadajgce warunkom podanym w OST D-07.01.01
,0znakowanie poziome”.

2.3. Materiaty prefabrykowane

Prefabrykowanymi materiatami do znakowania nawierzchni w czasie robot utrzymaniowych mogg by¢ materiaty,
ktore taczy sie z powierzchnig drogi zwykle przez przyklejenie lub wtapianie. Moga to by¢ arkusze do wycinania,
symbole, znaki, litery, cyfry oraz linie gotowe do bezposredniego wykonania oznakowania, np. w postaci tasm
przyklejanych na zimno lub na goraco.

Folie do naklejania na zimno, w postaci symboli, znakéw i tasmy o szerokosci linii oznakowania, sktadajg sie z warstw
polimerdw, wypetniaczy, kulek szklanych lub ceramicznych, materiatéw uszorstniajgcych i wzmacniajgcych. Warstwa
spodnia pokryta jest niewysychajacym klejem.

Masa termoplastyczna w arkuszach do wtapiania, po utozeniu na swoim miejscu wymaga podgrzania do okoto 180°C,
dzieki czemu, po stopieniu przykleja sie do nawierzchni.

Rodzaj materiatu powinien by¢ dostosowany do przewidywanej wielkosci ruchu na drodze (niskiego lub wysokiego
natezenia ruchu) oraz do spetnianej funkcji (do trwatego, okresowego lub tymczasowego oznakowania), zgodnie z
zaleceniami producenta i wskazaniami aprobaty techniczne;j.
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2.4. Inne materiaty

Wymagania dla innych materiatéw (np. kulek szklanych, materiatu uszorstniajgcego oznakowanie, punktowych
elementéw odblaskowych) oraz zasad przechowywania i sktadowania materiatéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w ST D-07.01.01. ,,0znakowanie poziome”.

3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

W zwigzku ze stosunkowo matym zakresem robdt przy odnawianiu oznakowania poziomego (w porownaniu z
oznakowaniem nowym) preferowane sg malowarki mate, prowadzone recznie i zamiatarki chodnikowe oraz
dopuszcza sie sprzet reczny (pedzle do malowania, szczotki do czyszczenia itp.).

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu do wykonania remontu oznakowania poziomego powinny odpowiada¢ warunkom
podanym w ST D-07.01.01 ,,0znakowanie poziome”

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania remontu (odnowienia) oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosic
co najmniej 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna podtoza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosié co
najwyzej 85%.

5.2. Przygotowanie podtoza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ recznie lub mechanicznie powierzchnie nawierzchni w
obrebie pasa przewidzianego do malowania z pytu, kurzu, piasku, smaréw, olejow i innych zanieczyszczen.
Powierzchnia nawierzchni przygotowana do odnowienia oznakowania poziomego powinna by¢ czysta i sucha. W
przypadku spekan nawierzchni bitumicznych na powierzchniach przewidzianych do oznakowania poziomego, nalezy
przed malowaniem uszczelni¢ spekane powierzchnie asfaltowymi masami zalewowymi zgodnie z SST D.05.03.15.

5.3. Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania remontu poziomego oznakowania drogi nalezy dokonac przedznakowania w
miejscach, gdzie elementy oznakowania dotychczasowego sg niewidoczne lub w miejscach zmian dotychczasowego
oznakowania.

W przypadku wystgpienia elementéw dotychczasowego oznakowania nie wymagajacych remontu (odnowienia)
nalezy je oznaczy¢ jako wytaczone z remontu.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac nietrwatg farbe stosujgc sie do ustaleld zawartych w ,Instrukcji o
znakach drogowych poziomych”.

5.4. Wykonanie remontu znakowania drogi

Remont znakowania drogi obejmuje:

- zabezpieczenie miejsca robdt przez ustawienie pachotkdw gumowych, zapér itp., dowozonych samochodem
dostawczym lub ciggnikiem z przyczepa,

- przygotowanie farby lub materiatéw prefabrykowanych,

- reczne lub mechaniczne odnowienie zniszczonych znakéw na jezdni,

- ochrone $wiezo malowanych miejsc przed uszkodzeniem,

- przenoszenie zapor przenosnych i znakéw zabezpieczajgcych (pachotkéw gumowych) w miare postepu robét.

Wykonanie remontu znakowania drogi materiatami cienkowarstwowymi i grubowarstwowymi

Po spetnieniu warunkéow zawartych w punktach 5.1 - 5.4 mozna przystgpi¢c do wykonania znakowania drogi
materiatami, odpowiadajgcymi wymaganiom pktu 2, reezniepedzlami lub mechanicznie malowarka, ktérej wydajnosé
nalezy dostosowac do zakresu i rozmiaru prac.

Niedopuszczalne jest malowanie nawierzchni spekanej bez uprzedniej naprawy spekan zgodnie z SST D-05.03.15
Decyzje dotyczacg sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy.

W przypadku pozostawienia bez koniecznosci remontu (odnowienia) czesci oznakowania poziomego, elementy
odnowione nalezy wykonaé przy uzyciu materiatéw o podobnych parametrach technicznych.
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W przypadku odnowienia czesciowo widocznych elementdw oznakowania wykonanego materiatami
grubowarstwowymi, przed powtérnym wykonaniem elementu nalezy sprawdzi¢, czy grubos¢ nie przekracza 5 mm.
O ile ten warunek nie bedzie spetniony istniejgce oznakowanie nalezy usungé¢ przez frezowanie lub inng metoda
uzgodniong z Inzynierem.

Na odcinkach drdg, na ktorych istniejgce oznakowanie jest zgodne z projektem, a wystepujg lokalne rdznice w
rytmach tych linii nieistotne z punktu widzenia organizacji ruchu, nalezy kierowac sie zasadg powtarzania malowania
na istniejacych juz liniach.

Wykonanie remontu znakowania drogi punktowymi elementami odblaskowymi

Uszkodzone punktowe elementy odblaskowe nalezy usuna¢ przy pomocy prostych narzedzi, doktadnie oczysci¢ ze
starego kleju miejsce po uszkodzonych lub brakujacych elementach odblaskowych i uzupetni¢ braki tego samego
rodzaju punktowymi elementami odblaskowymi.

Tymczasowe znakowanie drogi

Tymczasowe znakowanie fragmentdw drogi i skrzyzowan, przy wprowadzaniu czasowej organizacji ruchu, wykonuje
sie z materiatu o barwie z6ttej. Okres uzytkowania tymczasowego oznakowania drogowego wynosi do 3 miesiecy lub
do czasu zakoniczenia robét.

Do tymczasowego znakowania jezdni mozna stosowac:
- farby o obnizonej trwatosci, uktadane na nawierzchni
- tasmy samoprzylepne, o trwatosci dostosowanej do okresu uzytkowania oznakowania.

5.5. Usuwanie elementéw dotychczasowego oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejgcego oznakowania poziomego, czynnos¢ te nalezy wykonac jak najmniej
uszkadzajgc nawierzchnie.

Zaleca sie wykonywaé usuwanie oznakowania:

cienkowarstwowego, metodg: frezowania, piaskowania, trawienia, wypalania lub zamalowania,
grubowarstwowego, metoda frezowania,

punktowego, prostymi narzedziami mechanicznymi.

Srodki zastosowane do usuniecia oznakowania nie moga wptywaé ujemnie na przyczepno$éé nowego oznakowania do
podtoza, na jego szorstkos¢, trwatosé oraz na wtasciwosci podtoza.

Usuwanie oznakowania na czas robdt drogowych moze by¢ wykonane przez zamalowanie nietrwatg farbg barwy
czarnej.

5.6. Odwiezienie materiatow pozostatych po usunieciu oznakowania

Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania nalezy odwiez¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty srodowiska, w
miejsce zaakceptowane przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(dotyczy aprobat technicznych, certyfikatéw, deklaracji zgodnosci itp. materiatéw przewidzianych do uzycia),

- przedstawi¢ dokumenty oraz ew. wyniki badan Inzynierowi do akceptacji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg remontu oznakowania poziomego jest m’ (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych
znakéw i powierzchni usunietego oznakowania lub liczba (sztuka) umieszczonych elementéw punktowych i
usunietych elementéw punktowych.
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7. Cena jednostki obmiarowej
7.1 Cenalm’ wykonania znakowania poziomego obejmuje:

- prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét,

- przygotowanie i dostarczenie materiatow,

- oczyszczenie podtoza (nawierzchni), przedznakowanie,

- naniesienie powtoki znakdéw na nawierzchnie drogi (odnowienie oznakowania),

- ochrona swiezo malowanych znakéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych.

7.2.Cenalm’ usunietego oznakowania poziomego obejmuje:

- roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,
- usuniecie (frezowanie itp.) istniejacego oznakowania,
- odwiezienie pozostatosci materiatéw po usunigciu oznakowania.

7.3 Cena 1 szt. zamocowania punktowego elementu odblaskowego obejmuje:

- roboty pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robat,

- przygotowanie i dostarczenie materiatow,

- punktowe oczyszczenie podtoza,

- mocowanie elementéw odblaskowych,

- ochrona elementdéw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robét.

7.4. Cena 1 szt. usunietego uszkodzonego elementu odblaskowego obejmuje:

- roboty przygotowawcze i oznakowanie robot,

- usuniecie uszkodzonego elementu,

- oczyszczenie nawierzchni z resztek kleju,

- odwiezienie pozostatosci materiatéw po usunietym oznakowaniu.

8 PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja o znakach drogowych poziomych. Zatgcznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej
z dnia 3 marca 1994 r. (M.P. Nr 16, poz. 120)

2. Ponadto obowigzujg normy i inne dokumenty wymienione w 0Ogdlnej Specyfikacji Technicznej D-07.01.01
,0znakowanie poziome”.

D -07.02.03 REMONT OZNAKOWANIA PIONOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z remontem oznakowania pionowego na drogach miejskich na terenie miasta Przasnysza, dla
ktorych zarzadcq jest Burmistrz Przasnysza.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z remontem oznakowania
pionowego stosowanego na ulicach , w postaci znakdw ostrzegawczych, zakazu, nakazu, informacyjnych, kierunku,
miejscowosci i znakdw uzupetniajgcych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont oznakowania pionowego - zabiegi wykonywane w ramach utrzymania drég, polegajgce na naprawie
lub wymianie elementéw znakdw pionowych, obejmujgcych tarcze iich lica oraz konstrukcje wsporcze.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczgce materiatéw

Wymagania dotyczgce materiatéw do remontu oznakowania pionowego powinny odpowiada¢ warunkom podanym
w Ogdlnej Specyfikacji technicznej D-07.02.01 ,Oznakowanie pionowe” pkt 2., wydanej przez GDDKiA

3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Ze wzgledu na stosunkowo maty zakres robdt przy remoncie oznakowania pionowego (w poréwnaniu z
oznakowaniem nowym), prace przy naprawie i wymianie znakéw pionowych wykonuje sie w duzym stopniu recznie.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczace transportu do wykonywania remontu oznakowania pionowego powinny odpowiadac
warunkom podanym w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robot

Zasady wykonania robdt przy remoncie oznakowania pionowego powinny odpowiada¢ warunkom podanym w OST D-
07.02.01 ,,0znakowanie pionowe” pkt 5 oraz spetnia¢ warunki podane w dalszym ciagu.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonywania robét nalezy okreslic:
a) rodzaj znaku, ktdry ulegt uszkodzeniu (ostrzegawczy, zakazu i nakazu, informacyjny, inny),
b) element znaku, ktory ulegt uszkodzeniu (tarcza, konstrukcja wsporcza, fundament do zamocowania konstrukcji
itp.),
c) rodzaj uszkodzenia, w zaleznosSci od ktorego mozna bedzie ustali¢ zakres robét przy remoncie, np.:
- wymiana catego znaku,
- wymiana tarczy znaku,
- wymiana konstrukcji wsporczej (stupka),
- drobna naprawa konstrukcji bez wymiany itp.,
d) kolejnoséisposéb wykonania remontu, na ktére nalezy uzyskac akceptacje Inzyniera.

5.4. Roboty rozbiorkowe

Po spetnieniu warunkdéw zawartych w p. 5.3 mozna przystgpi¢ do wykonania remontu rozpoczynajgc od robodt
rozbiorkowych uszkodzonych elementéw znaku lub catego znaku, zgodnie z ustaleniami z Inzynierem co do sposobu i
terminu wykonania remontu.

Elementy uszkodzone i zdemontowane nalezy odwieZ¢ w miejsce uzgodnione z Inzynierem.

Po wykonaniu robét rozbiérkowych (demontazu) mozna przystgpi¢ do wymiany (zamontowania) znakéw lub ich
elementéw.

5.5. Rodzaje robdt remontowych i sposéb ich naprawy

Nastepujgce podstawowe usterki oznakowania pionowego wymagajg napraw lub wymiany elementdow:

a) konstrukcje wsporcze:
- stup jest zgiety, skrecony, ztamany, spekany wzglednie brak jest catego stupa (stup wyprostowac lub
wymienic),
- stup jest odchylony od pozycji pionowej wiecej niz + 1% (stup ustawi¢ pionowo),
- stup jest osadzony w fundamencie lub gruncie w sposdéb nietrwaty (wzmocni¢ osadzenie stupa, ew. naprawié
fundament),
- konstrukcje wsporcze bramowe lub wysiegnikowe sg niestabilne (dokreci¢ lub uzupetnié¢ sruby kotwigce w
fundamencie i wszystkie Sruby, listwy, wkrety, nakretki w tgcznikach metalowych),

b) tarcze znakéw:
- brak jest catej tarczy znaku lub zostata ona uszkodzona, zgieta lub ztamana (zamontowa¢ nowa tarcze),
- symbole lub napisy na tarczy znaku sg nieczytelne (w przypadku zabrudzenia tarczy - umy¢ jg, w przypadku
zniszczenia symbolu lub napisu - tarcze odmalowac lub wymienic),
- tarcza znaku jest zastonieta przez inne znaki, konstrukcje lub roslinnos¢ (jesli mozna, to usung¢ przeszkode
zastaniajacg lub przestawic znak),
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- lico znaku nie jest ustawione w przyblizeniu pod katem prostym do nadjezdzajgcych pojazdéw (ustawic
prawidtowo),
- wysokos¢ tarczy znaku nad terenem jest nieprawidtowa (skorygowaé wysokos$¢ tarczy, jesli odchytka w
wysokosci umieszczenia znaku wynosi wiecej niz + 2 cm),
- tarcza znaku nie znajduje sie w potozeniu pionowym, a krawedz gérna i dolna nie jest ustawiona poziomo
(skorygowac ustawienie tarczy, zwykle przez poprawne ustawienie konstrukcji wsporczej),
- na metalowej tarczy znaku pojawita sie rdza (odrdzewi¢ i pomalowac tarcze lub jg wymienic),
- niewtasciwa jest odblaskowos¢ (w nocy) znaku odblaskowego (wymieni¢ folie odblaskowa na tarczy lub catg
tarcze),
- tylna strona tarczy znaku ma ubytki farby jak odpryski, pecherze, ztuszczenia (tarcze oczysci¢ i pomalowac),
c) znaki przeswietlane i oswietlane (dodatkowe usterki zwigzane z instalacja elektryczng):
- niewtasciwie ustawione sg oprawy oswietleniowe znaku oswietlanego (uregulowaé kat pochylenia opraw
oswietleniowych w stosunku do tarczy znaku),
- uszkodzone s oprawy oswietleniowe znaku oswietlanego, w tym zmatowiate reflektory, popekane lub
pottuczone elementy szklane, wadliwe uszczelki i bezpieczniki, brakuje srub i nakretek itp. (naprawic lub wymienic
wadliwe elementy),
- przepalone sg zrodta swiatta (wymienié¢ zaréwki lub swietldwki),
- zabrudzone sg elementy oswietleniowe jak soczewki, reflektory, Zzrédta $wiatta (oczyscic¢ przy okazji wymiany
zaréwek lub Swietldowek; po czyszczeniu sprawdzi¢ poprawnos¢ potaczen elektrycznych i mechanicznych),
- uszkodzone sg przewody elektryczne (naprawi¢ lub wymieni¢ fragmenty przewoddw).
Nowy znak powinien by¢ ustawiony zgodnie z wymaganiami Instrukcji o znakach drogowych pionowych [1].
Nowy znak lub jego wymieniony element musi spetnia¢ takie same warunki w zakresie jakosci, wielkosci,
rodzaju uzytego materiatu tarczy, konstrukcji wsporczych, fundamentéw itp. jak pozostate znaki wystepujgce na tej
drodze. Jakiekolwiek odstepstwa muszg by¢ akceptowane przez Inzyniera.
Lokalizacje wymienionego znaku mozna zmienic¢ tylko za zgoda Inzyniera.
Kazdy wymieniony znak oraz wymieniona (naprawiana) konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowa,
zgodnie z pktem 5.13 OST D-07.02.01 ,,0znakowanie pionowe”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt remontowych Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(dotyczy aprobat technicznych, certyfikatow, deklaracji zgodnosci itp. materiatéw przewidzianych do uzycia przy
remoncie),

- wykonac¢ ewentualne badania wtasciwosci materiatéw, przewidziane w OST D-07.02.01 ,,0znakowanie pionowe”,
- przedstawi¢ dokumenty oraz ew. wyniki badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Zasady kontroli jakosci roboét

Zasady kontroli jakosci robdt przy remoncie oznakowania pionowego powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
OST D-07.02.01 ,,0znakowanie pionowe” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi remontu oznakowania pionowego s3:
a) dlaznakéw konwencjonalnych:
-szt. (sztuka) dla demontazu i montazu tarczy znaku,
-szt. (sztuka) dla demontazu i montazu konstrukcji wsporczej (stupka),
-szt. (sztuka) dla demontazu i montazu fundamentu prefabrykowanego,
-m’ (metr szescienny) dla rozebrania i wykonania fundamentu tradycyjnego,
-szt. (sztuka) wymiany kompleksowej znaku (wszystkich elementéw),
b) dla znakéw tablicowych:
-m’* (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla demontazu i montazu tablicy,

-m* (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla demontazu i montazu konstrukcji wsporczej,

-Mg (megagram) w przypadku demontazu i montazu konstrukcji bramowej,
-szt. (sztuka) dla demontazu i montazu fundamentow prefabrykowanych,
-m’ (metr szescienny) dla rozebrania i wykonania fundamentéw tradycyjnych,
-szt. (sztuka) wymiany kompleksowej znaku (wszystkich elementéw).
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr rob6t remontu oznakowania pionowego (poszczegélnych znakéw lub ich elementéw) dokonywany jest
na zasadzie odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- roboty rozbiérkowe przy demontazu,

- transport zdemontowanych elementow,
- transport nowych elementéw,

- roboty przy montazu nowych elementéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I. Zasady stosowania znakdw i urzadzen bezpieczenstwa ruchu.
Zatgcznik nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski
Nr 16, poz. 120)

2. Ponadto obowigzujg normy i inne dokumenty wymienione w OST D-07.02.01 ,,Oznakowanie pionowe”.



